Fundusze ; : Unia Europejsk
e ot pejska
Europejskie Rzeczpospolita o [ubel_skl_e SRR
i Program Regionalny - Polska S"‘“{fj‘ Lyfeie! StruktEurall?m}i Iknew:sty‘iy;::
Ryki, 13.09.2019

KONMEX Sp. zo.0.,

ul. Dabra 8/3,

05-804 Pruszkow

Oddziat: ul. Przemystowa 11g, 08 - 500 Ryki

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 5/RPLU/2019

W zwiazku z planowana realizacjg projektu wspotfinansowanego ze $rodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO WOJEWODZT WA LUBELSKIEGO NA LATA 2014-2020 pn.:
»WdroZenie do produkcji klipsownicy z artykulacjg do klipséw tytanowych z innowacyjnym mechanizmem zaciskowym opartym
0 zdublowane ogniwa dwuoczkowe i ze szczekami wykonanymi z zastosowaniem technologii mikrofrezowania”, KONMEX

Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig oglasza postepowanie na zaméwienie dostawy zgodnie z zasada konkurencyjnosci
nastepujacych elementow projektu stanowiacego zadanie 1:

|. Przedmiot zaméwienia;
1. PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM — 2 szt
Il Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia

Szczegblowy opis przedmiotu zamowienia: PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM — 2 szt -

Oprogramowanie CAD/CAM do projektowania technicznego, bedace zintegrowanym systemem komputerowym, tworzonym
W calosci przez jednego producenta, wspomagajgcym projektowanie przestrzenne czesci i ziozen 3D, posiadajace mozliwosci
pozwalajace na wygenerowanie kodu NC do automatu wzdtuznego (dwa kanaly, toczenie i frezowanie tacznie do min. 10 osi)
- 2 sztuki.

1. Wymagania ogdlne

e Licencje stanowiskowe na pakiet zintegrowanego oprogramowania CAD/CAM
Licencja wieczysta (licencja permanentna)
Polska wersja jezykowa programu
Obstugiwany system operacyjny Windows 8.1,10 (64-bit), linux (64-bit), MacOS
Co najmniej 12 miesigczne wsparcie / utrzymanie licencji, opieka techniczna obejmujaca dostawe nowych wersji
oprogramowania, ktore pojawia sie w okresie jej obowigzywania, dostep do aktualizacji oprogramowania, dostep do
technicznych stron internetowych producenta, dostep do forow dyskusyjnych na stronach internetowych producenta,
pomoc w rozwigzywaniu typowych probleméw technicznych — wsparcie/pomoc techniczng do ww. oprogramowania
(wsparcie techniczne/pomoc techniczna realizowane poprzez konsultacje telefoniczne, poczte elektroniczna, przez
zdalny dostep do komputera uzytkownika przez Internet)
*  Pelna kompatybilno$¢ z posiadana, opracowang technologig obrébeza oraz programami NC

2. Wymagania szczegélowe do pakietu CAD
e Zaawansowane parametryczne modelowanie brylowo-powierzchniowe
Nawijanie geomefrii natywnej lub zaimportowanej na dowolng inng geometrie i jej deformowanie
Tworzenie zlozen
Import / Export do formatu JT
Tworzenie dokumentacji technicznej
Tworzenie powierzchni poprzez definicie zmiany przekroju
Tworzenie powierzchni przez dopasowanie do wybranych referencji punktow
Automatyczne tworzenie powierzchni przej$ciowych pomiedzy trzema lub wigcej oddzielnymi powierzchniami
Automatyczne upraszczanie geometrii
Dzielenie powierzchni izoklinami
Automatyczne dopasowanie geometrii do chmury punktow
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Modut do tworzenia dokumentacji plaskiej, ziozen i czgéci blaszanych

Modelowanie krzywych Spline co najmniej 5-tego stopnia

Translatory dwukierunkowe: STEP, IGES, PARASOLID, DWGI/DXF, STL,

Edycja bezpoérednia importowanych bryt dotyczaca w szczegolnosci: zmiana promieni zaokraglenia, srednic
otworéw, usuwanie otworow i promieni, zmiana pochylenia Scianek i gtebokosci kieszeni

Wymiarowanie w 3D zaimportowanych bryl i edycja ksztattu bryl za pomoca tych wymiarow

Bezposrednie otwieranie plikow natywnych i innych aplikacji w formatach (wymagane wszystkie): *.dwg, *.dxf, *prt,
* sldprt, *.sldasm, *.prt.*, *.asm.*, *jt, *.x_t, *x_b, *.igs, *.iges, *stp,*.step (203, 214, 242)*.stl, *.plmxml, * par, *.asm,
*.psm,

Mozliwo$¢ bezposredniego zapisu danych do plikow w formatach (wymagane wszystkie):

* dwg, *.dxf, *.pdf, *JT, *x_t, *x_b, *.igs,"iges, *.stp, *.step (203, 214, 242), *stl, *.plmxml, *,par, *.asm, *.psm,
*.pwd,

Praca z obiektami B-rep i/lub obiektami siatkowymi (fasetki, np. JT czy STL) jak z klasycznymi brytami B-rep
Zestaw specjalizowanych narzedzi umozliwiajacych prace z siatkami zeskanowanych obiektéw i skuteczne
odtwarzanie geometrii analitycznej

Modelowanie wieloobiektowe

Modelowanie elementow blaszanych (giete i tloczone) - dokladne (technologiczne) rozwinigcia modeli blaszanych z
mozliwoscia definiowania strefy plastycznej podczas gigcia, sterowane za pomocq pliku z programu Excel
maszynami do giecia i cigcia blach

Projektowanie elementow form i tiocznikow

Automatyczne generowanie wariantow czesci i ziozen

Sterowanie geometria modeli z wykorzystaniem arkusza kalkulacyjnego Excel

Parametryzacja modeli importowanych dzigki technologii synchronicznej

Kontrola jakosci geometrii i naprawa zaimportowanego modelu

Mozliwo$¢ edycji ksztaltu i wymiaréw modeli brylowych i powierzchniowych, nie posiadajacych historii modelowania
(np. zaimportowanych z formatow posrednich) jaki i modell natywnych z historig

Mozliwoé¢ uzycia funkcji edycji bezposredniej na modelach parametrycznych bez naruszenia istniejacej historii
modelowania.

Mozliwo$¢ konwersji modeli zaimportowanych na czesci blaszane i ich rozwijania.

Analiza powierzchni i technologicznoéci modelu (wypraski, odlewy itp.)

Optymalizacja geometrii pod katem wiaéciwosci fizycznych

Udostepnianie modeli wraz z uwagami i wymiarami — w formatach: JT

Automatyczne generowanie rysunkow 2D (widoki, przekroje, wymiary itp.)

Automatyczne generowanie zaawansowanych list czesci BOM (Bill of Materials) i tabel

Poréwnywanie rysunkéw 2D

3. Wymagania szczegotowe do pakietu CAM

Pelna asocjatywnosé z modutem CAD

Pakiet do generowania $ciezek w zakresie toczenia i frezowania (indeksowane, plynne) — automat wzdluzny (dwa
kanaly, synchronizacja, facznie 10 osi)

Zmiana wartosci posuwu bez koniecznosci przeliczania $ciezki — dynamiczna aktualizacja czasu obrobki

Operacje frezowania 3-osiowego, 5-osiowego, toczenia i wiercenia (synchronizacja)

Mozliwos¢ wskazywania do obrobki tylko wybranych powierzchni z modeli brytowych/ powierzchniowych 2z
automatycznym omijaniem pozostalych elementow modelu

Synchronizacja w jednym $rodowisku maszyn 10- osiowych (frezowanie, toczenie, wytaczanie)

Praca z peing kinematyka automatu CNC w $rodowisku CAM (symulacja rzeczywistego kodu NC)

Manager synchronizacji do 2 kanatowej obrobki

Modut do tworzenia postprocesorow

Biblioteka typowych narzedzi skrawajacych i materiaiow

Mozliwoé¢ tworzenia wiasnych bibliotek narzedzi, bibliotek oprawek, baz parametrow obrobczych. Dane te dostepne
w otwartych plikach tekstowych - z mozliwoscig ich wykorzystania na wszystkich komputerach w sieci LAN, jak
rowniez przez system PDM.

Mozliwoé¢ analizy obrabianych detali - promienie, katy, glebokosci, itp.

Automatyczne wyszukiwanie obszaréw niedostatecznie obrobionych i generowanie dla nich dodatkowych
programow technologicznych

Mozliwo$¢ weryfikacji przygotowanej technologii, przed uruchomieniem zadania na obrabiarce (symulacja obrobki,
wykrywanie kolizji i przekroczenia parametrow obrébkowych itd.)
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e Automatyczne tworzenie technologii obrobkowej z wykorzystaniem stworzonych bibliotek narzedzi i parametrow

e MoZliwo$¢ tworzenia szablonéw obrébek dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi ustawieniami

systemu pod dang maszyne, mozliwosé zmiany postprocesora w danym szablonie

Kontrola pracy oprawki pod wzgledem jej kolizyjno$ci z materiatem

Peina kontrola i omijanie uchwytow i elementow mocujacych w obrobkach zgrubnych i wykariczajgcych

Obliczanie minimalnego wysiegu narzedzia

Optymalizacja posuwu w narozach w obrébce zgrubnej i wykanczajacej

Optymalizacja posuwu w zaleznosci od przekroju warstwy skrawane

Wysokowydajna obrébka zgrubna, ktorej Sciezki oparte sg na spirali morficznej, umozliwiajaca obrébke rowniez

twardych materiatéw z duzymi glebokogciami skrawania

Wysokowydajna obrébka zgrubna z obrébkg z ,dolu do géry” oraz z automatycznym wygtadzaniem ,schodéw”

powstafych po skrawaniu z duzymi glebokosciami

Kopiowanie operacji obrobki miedzy plikami (kopiuj/wklej).

Mozliwos¢ zmiany kolejnosci operacji bez ponownego przeliczanie $ciezek narzedzia

Zmiana poloZenia bazy (punktu wzgledem ktorego generuje sig kod N C) bez koniecznosci przeliczania ciezki

Mozliwos¢ wskazywania do obrobki tylko wybranych powierzchni z modeli brylowych / powierzchniowych z

automatycznym omijaniem pozostatych elementéw modelu

e Mozliwos¢ tworzenia szablondéw obrébek dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi ustawieniami
programu pod dang maszyne, mozliwos¢ zmiany postprocesora w danym szablonie

*  Mozliwos¢ umieszczenia katalogu z ustawieniami CAM na serwerze, do uzytku dla wszystkich komputeréw w sieci
LAN - zmiany w jednym migjscu widoczne dla wszystkich, backup z jednego miejsca

e Mozliwo$¢ przygotowywania obrobek wielostronnych lub z wielu zamocowarn w jednym pliku projektu. Przenoszenie
w locie” stanu przygotowki obrabianego detalu pomiedzy réznymi zamocowaniami detaly — bez zapisu do
dodatkowych plikow / dodatkowych obiektow poSrednich
Kreatory obrébek - automatyczna $ciezka obrobcza dla typowych detali

* Rozbudowane funkcje CAD w module technologicznym (CAM): szkicownik, zaslepianie powierzchniami
nieobrabianych obszaréw, bezposrednia / swobodna edycja brylowych elementow geomefrycznych (promienie,
pochylenia, odsunigcia powierzchni, itp., optymalizacja elementow brylowych pod katem ich budowy

¢ Praca na obiektach i krzywych: rzutowanie krzywych, krzywe przeciecia, krzywe przekroju, odsunigcia 3D/3D

krzywych

Praca na zioZeniach: tworzenie/zarzadzanie Zlozeniami, relacje, kopie powiazane zlozef i komponentéw

Edytor graficzny $ciezki narzedzia - do recznej edycji drogi narzedzia w operacji

Podglad iflub generowanie kodu CLSF przed postprocessingiem.

Generowanie kodu NC

Mozliwo$¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje pracy maszyny wykonywana w oparciu o Sciezke narzedzia,

generowang w module CAM

*  Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje pracy maszyny wykonywana w oparciu o kod NC pochodzacy
z modutu CAM — symulacja dostepna bezposrednio podczas tworzenia obrébek

¢ Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje pracy maszyny w oparciu 0 kod NC pochodzacy z innego zrodta
- programy NC pisane recznie lub pochodzace z innych systeméw CAM

¢ Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o modut do programowania i symulacji pracy robotow przemystowych.
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Miejsce inwestycji - oddziat Zamawiajgcego: ul. Przemyslowa 11g, 08 — 500 Ryki

Dokumentacja projektowa zlozona w ramach realizacjg projektu wspolfinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACY.N EGO WOJEWODZTWA LUBELSKIEGO NA
LATA 2014-2020 stanowi tajemnice przedsiebiorstwa.

Przedmiot zamowienia musi spefnia¢ wskazane wymogi w specyfikacii technicznej. Przedmiot umowy zostanie dostarczony
przez Dostawce/Oferodawce - nie dopuszczamy podwykonawstwa, Dostawca wykona przedmiot Zamowienia, w oparciu o
wymagane przepisami prawa certyfikaty i aprobaty techniczne oraz spelniajacych wymogi - zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami prawa. Ponadto dostarczane urzadzenia beda nowe i w odpowiedniej klasie jakosci.

Etapy i terminy postepowania ofertowego:

I Przestanie prawidiowo podpisanej tj. przez osobe uprawniong do reprezentowania Dostawcy, Zatgcznika nr 1 — draft

oferty wraz z zalacznikami do dnia 24.09.2019 roku.

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Prosze o wskazanie ceny z uwzglednieniem wyma an technicznych przedstawionych w niniejszej dokumentacii
(rownowaznych lub lepszych — obowiazek udowodnienia_rozwiazan rownowaznych lub lepszych spoczywa na
Dostawcy). Jezeli w dokumentacji technicznej oraz w opisie przedmiotu zamoéwienia zastosowano wskazanie nazwy
wiasnej lub technologii, Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwiazaf czy technolo ii i rozwiazan réwnowaznych
ti. nieobnizajacych standardéw oraz wymagan technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych okres$lonych przez
Zamawiajacego, jednakze udowodnienie spelnienia _réwnowaznoéci, jak wskazano, spoczywa na Dostawcy.
Niezataczenie dokumentacji potwierdzajacej réwnowaznoéé bedzie stanowilo podstawe do odrzucenia oferty z uwagi
na brak spetnienia_warunkéw formalnych. Ostateczna ocena réwnowaznoéci zostanie przeprowadzona przez
Zamawiajacedo.

Oferowana cena musi zawieraé wszystkie wymagania stawiane niniejszym zapytaniem oraz obejmowac wszystkie koszty,
jakie poniesie Oferent w zwigzku z realizacjg umowy zawartej w wyniku wyboru oferty.

Oferowana cena powinna by¢ cena netto (tj. bez podatku VAT).

Waluty dopuszczalne w zaméwieniu to: PLN, EURO, DOLAR AMERYKANSKI. Wszystkie rozliczenia zwigzane z realizacja
zamowienia dokonywane beda w przedstawionej walucie.

Kody CPV przedmiotu zaméwienia:

48300000-1 Pakiety oprogramowania do tworzenia dokumentow, rysowania, odwzorowywania, tworzenia harmonogramow i
produkowania

48321000-4 Pakiety oprogramowania do projektowania wspomaganego komputerowo (CAD)

48323000-8 Pakiety oprogramowania do produkcji wspomaganej komputerowo (CAM)

lll. Termin wykonania zaméwienia:

Termin rozpoczecia realizacji zamowienia, nie pdzniej niz 07.10.2019. Przez termin rozpoczecia realizacji
zamowienia rozumie sie date podpisania Umowy.
Termin zakoficzenia dostawy nastapi nie pozniej niz 1 miesiac od daty podpisania Umowy.

IV. Warunki udzialu w postepowaniu dla wszystkich czesci:
Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spelniajacy nastepujace warunki:

1. Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dziafalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakladajg
obowigzek ich posiadania.

2. Posiadanie wiedzy i doswiadczenia nalezytego wykonania zamowienia.
3. Dysponowanie odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia.
4

Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej wykonanie zamowienia w wstepnie ustalonym
terminie.

Warunkiem udziatu w postepowaniu jest podpisanie o$wiadczenia dot. sytuaci ekonomicznej i finansowej na
formularzu ofertowym oraz zatgczenie oryginatu badz kopii potwierdzonej za zgodnos¢ z oryginatem zaswiadczen z
Zakladu Ubezpieczen Spolecznych o niezaleganiu ze skladkami oraz z Urzedu Skarbowego o niezaleganiu
w podatkach, wystawionych w terminie nie wczesniejszym niz miesiac przed ziozeniem oferty. Brak ww.
zaéwiadczen stanowi podstawe do odrzucenia oferty z przyczyn formainych.

5. Oferenci nie moga byé powiazani z Zamawiajacym osobowo lub kapitalowo (wykluczenie) tzn. nie wystepujg
wzajemne powigzania migdzy Zamawiajgcym Iub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

1) Uczestniczeniu w spdlce jako wspolnik spolki cywilnej lub spétki osobowe;
2) Posiadaniu co najmniej 10% udzialow lub akcii;
3) Petnieniu funkgji czionka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;
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4) Pozostawaniu w zwigzku mafzenskim, w stosunku pokrewiefistwa Iub powinowactwa w linii prostej,
pokrewieistwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia Iub w stosunku przysposobienia, opieki
lub kurateli.

Warunkiem udziatu w postepowaniu bedzie dostarczenie oferty - Zatacznika nr 1 - prawidfowo podpisane; tj. przez

0sobe uprawniong do reprezentowania Oferenta, wraz z zalacznikami: Zatgcznik nr 2 - specyfikacja techniczna

zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkow Zaméwienia oraz (jezeli dotyczy) Zatacznik nr 3 specyfikacja
techniczna wraz z uzasadnieniem réwnowaznosci rozwigzania (w przypadku zaoferowania rozwigzania innego niz
okreslonego w Specyfikacii Istotnych Warunkow Zamowienia),

Zamawiajacy w celu potwierdzenia spefnienia wiw warunkéw wymaga przedioZenia nastepujacych dokumentow:

Dostarczenie prawidiowo podpisanej oferty i zapoznanie sie z specyfikacja techniczna, nastepnie na tej podstawie:

1) ZioZenie oferty zawierajacej;

Nazwe, adres i NIP wykonawcy

Date wystawienia oferty

Dane pozwalajace ocenié oferte i przyznaé punkty w ramach kryteriow punktowanych
Termin waznosci oferty

Cene netto i brutto

2) Przediozenie specyfikacji technicznej zgodnej ze Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zaméwienia.

3) Przediozenie specyfikagji technicznej wraz z uzasadnieniem réwnowaznosci rozwigzania (w przypadku zaoferowania
rozwigzania innego niz okreslonego w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia - jezeli dotyczy).

4) ZtoZenie na ofercie o$wiadczeri o nastepujacej tresci:

Wykonawca oéwiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zaméwienia okre$lone w zapytaniu ofertowym oraz
nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynnosci, jezeli
przepisy prawa nakladaja obowigzek ich posiadania,

Wykonawca, o$wiadcza ze posiada niezbedng wiedze i do$wiadczenie umozliwiajace prawidiowa realizacje
zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze znajdue sie w sytuacii ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamoéwienia
W wstepnie ustalonym terminie (oraz zatacza oryginaly badz kopie potwierdzonych za zgodno$é z oryginatem
zaswiadczen z Zakladu Ubezpieczen Spolecznych o niezaleganiu ze skiadkami oraz z Urzedu Skarbowego o
niezaleganiu w podatkach, wystawionych w terminie nie wczesniejszym niz miesiac przed zlozeniem oferty).
Wykonawca o$wiadcza, Ze dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia.

Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania
osobowe lub kapitalowe rozumie sie wzajemne powigzania pomigdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi
do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego
czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spolki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akgji

c) petnieniu funkcji czionka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwiazku matzenskim, w stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w linii prostej, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub pozostawania w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli:

e) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnosci tych osob

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania oferto czeSciowych w odniesieniu do poszczegéinych pozycji z przedstawionej
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia. Oferty niekompletne i nie zawierajace pelnego zakresu przedmiotu
zamowienia okreslonego w zadaniu zostang odrzucone z powodu bledow formalnych.
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o  Oferty dostarczone Zamawiajgcemu po terminie skladania ofert nie beda przyjete. Skuteczne zZlozenie oferty oznacza
otrzymanie oferty przez Zamawiajacego przed uplywem terminu skiadania ofert. Zmiany albo wycofanie oferty przez
oferenta przed uplywem terminu skiadania ofert sg dopuszczalne.

e Zamawiajacy dokona ich oceny. W trakcie oceny ofert Zamawiajacy moze wzywac oferentow do zZlozenia wyjasnien
dotyczacych ziozonych przez nich ofert.

e W przypadku kiedy oferta nie spelnia wskazanych w zapytaniu ofertowym, minimalnych wymaga technicznych, zostanie
odrzucona ze wzgledu na niespetnienie wymagan formalnych i nie bedzie podlegala dalszej ocenie.

e  Koriczac procedure oceny ofert Zamawiajacy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej oferty.

e  Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty. W kazdym czasie postepowania
przetargowego dotyczacego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo do jego zakoriczenia bez wyboru
jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystuguja wobec Zamawiajacego jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.

e Zamawiajacy ma prawo do anulowania czgsci lub calosci zapytania ofertowego bez podania przyczyny w kazdym
momencie postepowania.

V. Termin waznoéci oferty: minimum 30 dni. Termin liczony od daty uptywu terminu dostarczenia ofert.

VI. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajacego W oparciu o nastgpujace kryteria dla kazdej czesci:

kryteria oceny ofert waga maksymalna liczba punktéw
a) cena netto w PLN 70% 70
b) okres wsparcia/utrzymania licencji, 20% 20

opieki technicznej na dostarczone
elementy wchodzgce w skfad:
PROGRAM DO PROJEKTOWANIA -
oprogramowanie CAD/CAM - 2 szt.

¢) czas reakcji pomocy technicznej 10% 10

Laczna maksymalna ilo§¢ punktéw przyznanych ofercie: 100 pkt.
Sposéb przyznawania punktacii za spefnienie danego kryterium oceny oferty:

a) Punkty w ramach kryterium ceny netto w PLN bgda przyznawane wg nastepujacej formuly:

C min
An= ————x100 x 70%
Cr

C min - cena minimalna w zbiorze
C r—cena oferty rozpatrywane
An -ilo$¢ punktow przyznana ofercie

b) Punkty wramach kryterium okres wsparcia / utrzymania licencji, opieki technicznej na dostarczone elementy wchodzace
w skiad: PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM - 2 szt. - wyrazony w miesiacach beda
przyznawane wg nastepujacych przedzialow:

o okres wsparcia/utrzymania licencji, opieki technicznej na dostarczone elementy. do 12 m-cy (wiacznie) — 0 pkt.
o okres wsparcialutrzymania licencji, opieki technicznej na dostarczone elementy. powyzej 12 m-cy — 20 pkt.
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¢) Punkty w ramach kryterium czas reakcji pomocy technicznej (czas od odebrania zgloszenia o usterce do udowodnionego

momentu rozpoczecia pracy nad rozwiazaniem problemu technicznego wyrazony w godzinach (h)) beda przyznawane wg
nastepujacych przedziatow:

* Czas reakcji pomocy technicznej: powyzej 48 h — 0 pkt.
* czas reakcji pomocy technicznej: do 48 h (wigcznie) - 10 pkt.

VIl Opis sposobu przygotowania i sktadania ofert:

*  Oferent moze zlozy¢ tylko jedng oferte,
®  Oferte nalezy przygotowaé w jezyku polskim w formie pisemnej, w sposob czytelny.
*  Wofercie prosze o zawarcie nastepujacych informagii:
1) Numer zapytania ofertowego (oferta musi na niego odpowiadac)
2)  Pelng nazwe oferenta.
3)  Date wystawienia oferty.
4)  Termin waznosci oferty.
5)  Wycene poszczegbinych elementéw — przedmiotu niniejszego zapytania ofertowego.
6)  Okres gwaranciji na dostarczone urzgdzenie wraz z osprzetem.
7)  Czas reakcji pomocy technicznej
Do oferty nalezy dotaczyé:
Przediozenie specyfikacji technicznej zgodnej ze Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zaméwienia - Zatacznik nr 2.
Przediozenie specyfikacji technicznej wraz z uzasadnieniem rownowaznosci rozwigzania (w przypadku

zaoferowania rozwigzania innego niz okreslonego w Specyfikaci Istotnych Warunkow Zaméwienia - jezeli dotyczy)
- Zatacznik nr 3.

vv s

. Formularz oferty, wszystkie dokumenty i o$wiadczenia, ziozone wraz z oferta, musza byé podpisane przez osoby
upowaznione do reprezentowania Oferodawcy.
L Oferte nalezy zlozy¢ do dnia 24.10.2019 w jeden z ponizszych sposobow:
e osobiScie w siedzibie firmy: Konmex Sp. z 0.0. - Zaklad Produkcyjny w Rykach, ul. Przemystowa 11g, 08-500
Ryki;
*  poczty, listem poleconym, kurierem na adres firmy: Konmex Sp. z 0.0. - Zaklad Produkcyjny w Rykach, ul.
Przemystowa 11g, 08-500 Ryki, z opisem koperty nr zapytania ofertowego;
*  pocztg elektroniczna na adres mailowy: a.zuchniarz@konmex.com
= W przypadku przestania oferty poczta Iub przesylka kurierska do Zamawiajacego, nalezy wzia¢ pod uwage, ze
terminem jej dostarczenia (zlozenia) Zamawiajacemu jest jej wplyw do miejsca oznaczonego przez
Zamawiajacego, jako miejsce skiadania ofert.
®  Zaleca sig, aby wszystkie kartki oferty ponumerowaé kolejno i trwale spia¢ (w przypadku dostarczenia w formie
papierowej).
®  Zadostarczenie oferty w inne miejsce niz wskazane powyzej lub pozostawienie awizo i zwi zanego z tym terminem
odbioru, Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci,
=  Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé udzielenia zamowien uzupetniajgcych, wykonawcy wybranemu zgodnie
zzasadg konkurencyjnosci, w okresie jednego roku od udzielenia zaméwienia podstawowego, przy czym
zamowienie uzupetniajace nie moze przekroczyé 10% kwoty z wybranej oferty.
*  Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w umowie niezbednych do sprawnej realizacji prac,
w szczegolnosci:
1. Zamawiajacy przewiduje moziiwo$é wydiuzenia terminu wykonania przedmiotu umowy w szczegdlnie
uzasadnionych przypadkach.
2. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy w przypadku zmiany terminow i warunkéw platnosci - pod
warunkiem zgloszenia przez Wykonawce takiego zamiaru i otrzymania stosownej zgody Zamawiajgcego.
3. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$é zmiany umowy, w przypadku gdy nastapi zmiana powszechnie
obowigzujgcych przepisow prawa w zakresie majacym wplyw na realizacje przedmiotu umowy.
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4, Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w przypadku zaistnienia okolicznosci spowodowanych
czynnikami zewngtrznymi, oraz/lub okoliczno$ciami sity wyzszej.

5, Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé dokonania zmian w tresci umowy w stosunku do tresci oferty na podstawie,
ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, ktére nie wplywajg w istotny sposéb na przedmiot zamowienia oraz nie
prowadza one do zmiany charakteru umowy.

Dopuszczalne sg wszelkie zmiany nieistotne rozumiane w ten sposob, ze wiedza o ich wprowadzeniu na etapie
postepowania o zamowieni nie wptynetaby na krag Wykonawcéw/Oferentow ubiegajacych sig 0 zamowienie, ani na
wynik postepowania.

Wszelkie powyzsze postanowienia stanowig katalog zmian, na kiore Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg. Nie
stanowig jednoczesnie zobowigzania Zamawiajacego do wyrazenia takiej zgody. Whniosek o zmiang postanowien
umowy musi byé wyrazony na pismie. Zmiana umowy moze nastapi¢ wytacznie w formie pisemnego aneksu pod
rygorem niewaznosci.

VIII. Wybdr oferty:

a. Zamawiajacy dokona oceny najkorzystniejszej oferty, co zostanie udokumentowane stosownym
protokotem.

b. Informacja z przeprowadzonego postgpowania zostanie przestana wszystkim Oferentom, ktorzy ziozyli
poprawne formalnie i merytorycznie oferty.

IX. Postanowienia koficowe:

c. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwotania lub zamknigcia postepowania wyboru Oferenta bez
podania przyczyn.

d. Zamawiajacy moze w toku badania i oceny ofert zada¢ od Oferentow wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert.

e. Zamawiajacy informuje, ze przedmiotowe zapytanie nie stanowi oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu
Cywilnego

f.  Zamawiajgcy wykluczy z postepowania Oferentow, ktérzy nie spetniaja warunkow udziatu w postepowaniu
lub ztozg oferte wadliwa formalnie.

g. Oferte Oferenta wykluczonego z postgpowania uznaje si¢ za odrzucong.

h. Oferenci ponosza wszelkie koszty wlasne zwiazane z przygotowaniem i zlozeniem oferty, niezaleznie od
wynikow postepowania;

i, Zamawiajacy zastrzega sobie uprawnienie do zamknigcia postepowania bez dokonywania wyboru oferty
lub do uniewaznienia postepowania bez podawania przyczyny,

j.  Z wybranym Oferentem zostanie podpisana umowa.

k. Niniejsze  zapytanie  ofertowe  zostalo ~ zamieszczone  na stronie  internetowe;:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ oraz wysfane elektronicznie.

. Osoba do kontaktu w ramach zapytania ofertowego jest Pan Andrzej Zuchniarz, pytania dotyczace
zapytania ofertowego mozna zadawa¢ za pomocg e-mail: a.zuchniarz@konmex.com lub dzwonigc pod
numer; +48 503 765 058

m. Administratorem danych osobowych w rozumieniu przepisow Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/679 jest KONMEX Sp. z 0.0., ul. Dobra 8/3, 05-804 Pruszkow.

Przetwarzanie danych osobowych jest zgodne z prawem i spelnia warunki, o ktérych mowa art. 6 ust. 1 pkt. c) oraz
art. 9 ust. 2 pkt. g) Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679. Dane sg przetwarzane
wylacznie w celu zapewnienia warunkow realizacji zasady konkurencyjnosci, na podstawie:

+ Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) Nr 1303/2013 z dnia 17 grudnia 201 3 r. ustanawiajacego
wspolne przepisy dotyczace Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spolecznego, Funduszu Spajnosci, Europejskiego Funduszu Rolnego na rzecz Rozwoju Obszarow Wiejskich oraz
Europejskiego Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz ustanawiajacego przepisy ogoine dotyczace Europejskiego
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Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spolecznego, Funduszu Spojnosci i Europejskiego
Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz ~uchylajacego rozporzadzenie Rady (WE) nr 1083/2006
(Dz.U.UE.L.2013.347.320).

* Ustawy o finansach publicznych (Dz.U. 2017 r. poz. 2077).

Dane osobowe bedg przechowywane do czasu zakoficzenia przedmiotowego postepowania nr 5/RPLU/2019 fj.
dokonania wyboru najlepszej oferty i podpisania umowy wspoétpracy.

Kazda osoba fizyczna, ktérej dane osobowe beda przetwarzane w ramach przedmiotowego postepowania ma prawo
dostepu do tresci swoich danych i ich uzupelnienia, uaktualnienia lub sprostowania. Kazda osoba fizyczna, ktérej
dane osobowe bedg przetwarzane w ramach przedmiotowego postepowania ma prawo do wniesienia skargi do
organu nadzorczego, kiorym jest Prezes Urzedu Ochrony Danych Osobowych. Przetwarzanie danych osobowych
w ramach przedmiotowego postepowania nie wymaga zidentyfikowania osoby, ktérej dane dotycza.

Z powazaniem,

"ARZADL

el Decewicz

Konmex sg. zoc.c.

ul. Dobra 8 105 3
05-804 Pruszkow
NIP; 534-22-06-606
REGON: 015247996
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Zatacznik nr 1 - Formularz ofertowy do zapytania 5/RPLU/2019
Oferta dla
KONMEX Sp. z 0.0.

ul. Dobra 8/3
05-804 Pruszkow

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 5/RPLU/2019 dotyczace nastepujacego przedmiotu ofertowania:

1. PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM - 2 szt.

zwiazanego z realizacja projektu wspolfinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO WOJEWODZTWA LUBELSKIEGO NA LATA 2014-2020 pn.: ,Wdrozenie

do produkeji Klipsownicy z artykulacjg do Klipsow tytanowych z innowacyjnym mechanizmem zaciskowym opartym o
zdublowane ogniwa dwuoczkowe i ze szczgkami wykonanymi z zastosowaniem technologii mikrofrezowania”.

I. Nazwa i dane adresowe wykonawcy

(a1 U . .0 . o p T *
AT ity rssve sy o e e SRS AR SRR *
]2 U O UM 0 - 175 s ¢

II. Warunki cenowe oferty i kryteria punktowane:
Waznosci oferty: ........ *dni (minimum 30 dni. Termin liczony od uptywu terminu dostarczenia ofert)
Planowany termin realizacji zaméwienia:

Termin rozpoczecia realizacji zamowienia, nie pozniej niz 07.10.2019. Przez termin rozpoczecia realizacji zamowienia
rozumnie sie date podpisania Umowy.

Termin zakoriczenia dostawy nastapi nie pozniej niz 1 miesiac od daty podpisania Umowy.
Przedmiot zaméwienia zapytania ofertowego:

Lp Przedmiot zaméwienia zgodnie z zapytaniem

* *
ofertowym nr 5/RPLUI2019 wraz z zatacznikami. Cengamio Sonmbrutto

1 PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie
" | CADICAM -2 szt.

* w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastapi wg kursu éredniego NBP z dnia poprzedzajgcego wybor
dostawcy

> okres wsparcialutrzymania licencji, opieki technicznej na dostarczone elementy wchodzace w skiad:
PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM - 2 szt. - wyraiony w miesigcach:
...................... miesiecy
» czas reakcji pomocy technicznej— wyrazony w godzinach: ................... (h)
Zatgczniki:
1. Zatacznik nr 2 - specyfikacja techniczna zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia.

2. Zatacznik nr 3 - specyfikacja techniczna wraz z uzasadnieniem rownowaznosci rozwigzania (w przypadku
zaoferowania rozwiazania innego niz okreslonego w Specyfikacii Istotnych Warunkow Zamowienia - jezeli dotyczy).
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Oswiadczenia Wykonawcy
Ja (my) nizej podpisany (i) oéwiadczam (y), ze:

e Wykonawca o$wiadcza, ze zna i akceptuje warunki realizacji zaméwienia okreslone w zapytaniu ofertowym oraz
nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie. :

*  Wykonawca o$wiadcza, Ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynnoéci, jezeli
przepisy prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania.

e Wykonawca, o$wiadcza ze posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie umozliwiajgce prawidiowg realizacje
zamdwienia.

Wykonawca o$wiadcza, ze znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamoéwienia
W wstepnie ustalonym terminie.

e Wykonawca o$wiadcza, ze dysponuje odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zaméwienia.

e Wykonawca o$wiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania
osobowe lub kapitalowe rozumie sie wzajemne powigzania pomiedzy Zamawiajacym lub osobami u powaznionymi
do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego
czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawc,
polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdinik spotki cywilnej lub spolki osobowej;
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akeji;
¢) pelnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;

d) pozostawaniu w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, w stosunku
pokrewieristwa Iub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub pozostawania w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli;

€) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzié¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnoéci tych oséb

Miejscowoset ............cccvvins,s ARIEL =2 b T r*

(podpis i piecze¢ wystawcy oferty)
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Zalacznik nr 2 - specyfikacja techniczna zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Oferta dla
KONMEX Sp. z 0.0.
ul. Dobra 813
05-804 Pruszkow

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 5/RPLUJ2019 dotyczace nastepujacego przedmiotu ofertowania:
1. PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM — 2 szt.

zwiazanego z realizacja projektu wspotfinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO WOJEWODZTWA LUBELSKIEGO NA LATA 2014-2020 pn.: Wdrozenie
do produkcji klipsownicy z artykulacjg do Klipséw tytanowych z innowacyjnym mechanizmem zaciskowym opartym o
zdublowane ogniwa dwuoczkowe i ze szczegkami wykonanymi z zastosowaniem technologii mikrofrezowania’”.

Nazwa i dane adresowe wykonawcy

PN (RS N - oY Ko DU st S i
O oo oo om s R ST BRI AR R AT *
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niniejszym przedstawiam specyfikacje zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (okreslona w
punkcie Il Zapytania ofertowego nr SIRPLU/2019):

Nazwa elementu wchodzacego w skiad: PROGRAM | Zgodnosc¢ ze UWAGI*
DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie Specyfikacja
CAD/CAM - 2 szt. Istotnych Warunkéw
Zamowienia
(TAKINIE)*

1. Wymagania ogélne

Licencje stanowiskowe na pakiet zintegrowanego
oprogramowania CAD/CAM
Licencja wieczysta (licencja permanentna)

Polska wersja jezykowa programu

Obstugiwany system operacyjny Windows 8.1,10 (64-
bit), linux (64-bit), MacOS

Co najmniej 12 miesieczne wsparcie/utrzymanie licencji,
opieka techniczna obejmujaca dostawe nowych wersji
oprogramowania, ktore pojawiq sie w okresie jej
obowigzywania, dostep do aktualizacji
oprogramowania, dostep do technicznych stron
internetowych ~ producenta, dostep do  forow
dyskusyjnych na stronach internetowych producenta,
pomoc W rozwigzywaniu typowych problemow
technicznych — wsparcie/pomoc techniczng do ww.
oprogramowania (wsparcie techniczne/pomoc
techniczna  realizowane  poprzez  konsultacje
telefoniczne, poczte elektroniczna, przez zdalny dostep
do komputera uzytkownika przez Internet)

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Peina kompatybilnos¢ z posiadang, opracowang
technologia obrébcza oraz programami NC

2. Wymagania szczeg6lowe do pakietu CAD

Zaawansowane parametryczne modelowanie brylowo-
powierzchniowe

Nawijanie geometrii natywnej lub zaimportowanej na
dowolng inng geometrie i jej deformowanie

Tworzenie zlozen

Import / Export do formatu JT

Tworzenie dokumentacji technicznej

Tworzenie  powierzchni  poprzez definicje  zmiany
przekroju

Tworzenie  powierzchni przez dopasowanie do
wybranych referencii punktow

Automatyczne tworzenie powierzchni przejsciowych
pomigdzy  trzema lub  wigcej oddzielnymi
owierzchniami

Automatyczne upraszczanie geometrii

Dzielenie powierzchni izoklinami

Automatyczne dopasowanie geometrii do chmury
punktow

Modut do tworzenia dokumentagji plaskiej, zlozen i
cze$ci blaszanych

Modelowanie krzywych Spline co najmniej 5-tego
stopnia

Translatory dwukierunkowe: STEP, IGES, PARASOLID,
DWG/DXF, STL,

Edycja bezposrednia importowanych bryt dotyczaca w

szczegolnosci: zmiana promieni zaokraglenia, $rednic

otworow, usuwanie otworéw i promieni, zmiana
ochylenia Scianek i glebokosci kieszeni

Wymiarowanie w 3D zaimportowanych bry! i edycja
ksztaltu bryt za pomoca tych wymiaréw

Bezposrednie otwieranie plikéw natywnych i innych
aplikacji w formatach (wymagane wszystkie): *.dwg,
*dxf, *.prt, *.sldprt, *sldasm, *prt.* *asm.*, b
"X_b, *igs, *iges, *.stp*step (203, 214, 242)*st,
*.plmxml, *.par, *.asm, *.psm,

MozZliwo$¢ bezposredniego zapisu danych do plikow w
formatach (wymagane wszystkie):

*.dwg, *.dxf, *.pdf, *JT, *x_t, *x_b, *.igs,.iges, *.stp,
*step (203, 214, 242), *stl, *plmxml, *par, *.asm,
*.psm, *.pwd,

Praca z obiektami B-rep ilub obiektami siatkowymi
(fasetki, np. JT czy STL) jak z klasycznymi brytami B-rep

Zestaw specjalizowanych narzedzi umozliwiajacych
prace z siatkami zeskanowanych obiektéw i skuteczne
odtwarzanie geometrii analitycznej

Modelowanie wieloobiektowe

Modelowanie elementow blaszanych (giete i tioczone) -
dokladne (technologiczne)  rozwinigcia  modeli

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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blaszanych z mozliwoscig definiowania  strefy
plastycznej podczas gigcia, sterowane za pomocg pliku
z programu Excel maszynami do giecia i cigcia blach

Projektowanie elementow form i iocznikow

Automatyczne generowanie wariantow czescii Ziozen

Sterowanie geometria modeli z wykorzystaniem arkusza
kalkulacyjnego Excel

Parametryzacja modeli  importowanych dzieki
technologii synchronicznej

Kontrola jakosci geometrii i naprawa zaimportowanego
modelu

Mozliwos¢ edycji ksztaltu i wymiaréw modeli brylowych
i powierzchniowych, nie posiadajacych historii
modelowania (np. zaimportowanych z fofmatow
posrednich) jaki i modeli natywnych z historia
Mozliwos¢ uzycia funkcji edycji bezposredniej na
modelach parametrycznych bez naruszenia istniejacej
historii modelowania

Mozliwos¢ konwersji modeli zaimportowanych na czgsci
blaszane i ich rozwijania.

Analiza powierzehni i technologicznosci modelu
(wypraski, odlewy itp.)

Optymalizacja geometri pod katem wiasciwosci
fizycznych

Udostepnianie modeli wraz z uwagami i wymiarami — W
formatach; JT

Automatyczne generowanie rysunkow 2D (widoki,
przekroje, wymiary itp.)

Automatyczne generowanie  zaawansowanych list
cze$ci BOM (Bill of Materials) i tabel

Pordwnywanie rysunkow 2D

3. Wymagania szczegotowe do pakietu CAM

Pelna asocjatywnos¢ z modutem CAD

Pakiet do generowania $ciezek w zakresie toczenia i
frezowania (indeksowane, ptynne) — automat wzdiuzny
(dwa kanaly, synchronizacja, facznie 10 osi)

Zmiana wartosci posuwu bez koniecznosci przeliczania
$ciezki — dynamiczna aktualizacja czasu obrobki
Operacje frezowania 3-osiowego, 5-osiowego, toczenia
i wiercenia (synchronizacja)

Mozliwos¢ wskazywania do obrobki tylko wybranych
powierzchni z modeli brylowych/ powierzchniowych z
automatycznym omijaniem pozostalych elementow
modelu

Synchronizacja w jednym érodowisku maszyn 10-
osiowych (frezowanie, toczenie, wytaczanie)

Praca z pelna kinematykg automatu CNC w $rodowisku
CAM (symulacja rzeczywistego kodu NC)

Manager synchronizacji do 2 kanatowej obrobki

Modut do tworzenia postprocesorow

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Biblioteka typowych narzedzi skrawajgcych i materialow

Mozliwo$¢ tworzenia wlasnych bibliotek narzedzi,
bibliotek oprawek, baz parametréw obrébezych. Dane te

dostepne w ofwartych plikach tekstowych - z

mozliwoscig ich  wykorzystania na wszystkich

komputerach w sieci LAN, jak rowniez przez system
PDM.

Mozliwo$¢ analizy obrabianych detali - promienie, katy,

glebokosci, itp.

Automatyczne wyszukiwanie obszarow niedostatecznie

obrobionych i generowanie dla nich dodatkowych
rogramow technologicznych

Mozliwos¢ weryfikagji przygotowanej technologii, przed

uruchomieniem zadania na obrabiarce (symulacja

0brobki, wykrywanie kolizji i przekroczenia parametrow

obrobkowych itd.)

Automatyczne  tworzenie technologii obrobkowej z

wykorzystaniem stworzonych bibliotek narzedzi i
arametrow

Mozliwos¢ tworzenia szablonow obrébek

dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi

ustawieniami systemu pod dang maszyne, mozliwosé

zmiany postprocesora w danym szablonie

Kontrola pracy oprawki pod wzgledem jej kolizyjnosci z

materiatem

Peina kontrola i omijanie uchwytéw i elementow

mocujacych w obrébkach zgrubnych i wykariczajacych

Obliczanie minimalnego wysiegu narzedzia

Optymalizacja posuwu w narozach w obrébce zgrubnej
i wykariczajacej
Optymalizacja posuwu w zaleznosci od przekroju
warstwy skrawanej
Wysokowydajna obrobka zgrubna, ktérej sciezki oparte
$g na spirali morficznej, umozliwiajaca obrébke rowniez
twardych materiatow z duzymi gtebokosciami skrawania
Wysokowydajna obrobka zgrubna z obrobka z ,dotu do
gory" oraz z automatycznym wygladzaniem ,schodow”
owstalych po skrawaniu z duzymi glebokosciami
Kopiowanie  operacji  obrdbki miedzy  plikami
(kopiuj/wklej).
Mozliwo$¢ zmiany kolejnosci operacji bez ponownego
przeliczanie $ciezek narzedzia
Zmiana poloZenia bazy (punktu wzgledem ktérego
generuje sig kod NC) bez koniecznosci przeliczania
$ciezki
Mozliwos¢ wskazywania do obrébki tylko wybranych
powierzchni z modeli brylowych / powierzchniowych z
automatycznym omijaniem pozostalych elementow
modelu
Mozliwosé tworzenia szablonow obrébek
dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi
ustawieniami programu pod dang maszyne, mozliwosé
zmiany postprocesora w danym szablonie
Mozliwo$¢ umieszczenia katalogu z ustawieniami CAM
na serwerze, do uzytku dla wszystkich komputeréw w
sieci LAN — zmiany w jednym miejscu widoczne dla
wszystkich, backup z jednego miejsca

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Mozliwos¢ przygotowywania obrobek wielostronnych
lub z wielu zamocowan w jednym pliku projektu.
Przenoszenie w ,locie” stanu przygotowki obrabianego
detalu pomiedzy roznymi zamocowaniami detalu — bez
zapisu do dodatkowych plikow / dodatkowych obiektow
posrednich

Kreatory obrobek - automatyczna $ciezka obrébeza dla
typowych detali

Rozbudowane funkcje CAD w module technologicznym
(CAM):  szkicownik, ~zaslepianie powierzchniami
nieobrabianych obszaréw, bezpoérednia / swobodna
edycja  brylowych  elementow geometrycznych
(promienie, pochylenia, odsunigcia powierzchni, itp.,
optymalizacja elementéw brylowych pod katem ich
budowy

Praca na obiektach i krzywych: rzutowanie krzywych,
krzywe przeciecia, krzywe przekroju, odsunigcia 3D/3D
krzywych

Praca na zlozeniach: tworzenie/zarzadzanie ziozeniami,
relacje, kopie powigzane zlozen i komponentow

Edytor graficzny $ciezki narzedzia - do recznej edycji
drogi narzedzia w operacji

Podglad iflub generowanie kodu CLSF przed
postprocessingiem.

Generowanie kodu NC

Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacie
pracy maszyny wykonywana w oparciu o $ciezke
narzedzia, generowang w module CAM

Mozliwosé rozbudowy oprogramowania o symulacie
pracy maszyny wykonywana w oparciu o kod NC
pochodzacy z modulu CAM - symulacja dostgpna
bezposrednio podczas tworzenia obrobek

Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje
pracy maszyny w oparciu 0 kod NC pochodzacy z
innego zrédta — programy NC pisane recznie lub
pochodzace z innych systemow CAM

Mozliwosé rozbudowy oprogramowania o modut do
programowania i symulacji  pracy  robotow
przemystowych

* wpisa¢ TAK jesli specyfikacja jest zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia, wpisa¢ NIE jesli specyfikacja
nie jest zgodna ze Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia

* w przypadku braku uwag — wpisa¢ BRAK

MIgJSCOWOSE ....ovvvevvinerernins B8 R r?

(podpis i pieczeé wystawcy oferty)
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Zalgcznik nr 3 - specyfikacja techniczna wraz z uzasadnieniem réwnowaznosci rozwigzania (w przypadku
zaoferowania rozwigzania innego niz okreslonego w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia
Oferta dla
KONMEX Sp. z 0.0.
ul. Dobra 8/3
05-804 Pruszkéw

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 5/RPLU/2019 dotyczace nastepujacego przedmiotu ofertowania:
1. PROGRAM DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie CAD/CAM - 2 szt,

Zwigzanego z realizacja projektu wspdifinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO WOJEWODZTWA LU BELSKIEGO NA LATA 2014-2020 pn.: ,Wdrozenie
do produkeji klipsownicy z artykulacjg do Klipsow tytanowych z innowacyjnym mechanizmem zaciskowym opartym o
zdublowane ogniwa dwuoczkowe i ze szczekami wykonanymi z zastosowaniem technologii mikrofrezowania.

Nazwa i dane adresowe wykonawcy
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niniejszym przedstawiam specyfikacje przedmiotu zaméwienia rézniaca sig ze Specyfikacja Istotnych Warunkow
Zaméwienia (okreslong w punkcie Il Zapytania ofertowego nr 5/RPLU/2019):

Nazwa elementu wchodzacego w skiad: PROGRAM Zgodnosc¢ ze Uzasadnienie réwnowaznosci
DO PROJEKTOWANIA - oprogramowanie Specyfikacjg oferowanego rozwigzania **
CADICAM - 2 szt. Istotnych Warunkéw

Zamowienia

(TAKINIE)*

1. Wymagania ogéine

Licencje stanowiskowe na pakiet zintegrowanego
oprogramowania CAD/CAM

Licencja wieczysta (licencja permanentna)

Polska wersja jezykowa programu

Obstugiwany system operacyjny Windows 8.1,10 (64-
bit), linux (64-bit), MacOS

Co najmniej 12 miesieczne wsparcie/utrzymanie
licencii, opieka techniczna obejmujaca dostawe nowych
wersji oprogramowania, ktére pojawig sie w okresie jej
obowigzywania, dostep do aktualizacji
oprogramowania, dostep do technicznych stron
internetowych  producenta, dostep do  forow
dyskusyjnych na stronach internetowych producenta,
pomoc w rozwigzywaniu typowych probleméw
technicznych - wsparcie/pomoc techniczng do ww.
oprogramowania (wsparcie techniczne/pomoc
techniczna  realizowane  poprzez  konsultacje
telefoniczne, poczte elektroniczng, przez zdalny dostep
do komputera uzytkownika przez Internet)

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Pelna kompatybilno$¢ z posiadang, opracowang
technologia obrébcza oraz programami NC
2. Wymagania szczeg6towe do pakietu CAD

Zaawansowane parametryczne modelowanie brylowo-
powierzchniowe

Nawijanie geometrii natywnej lub zaimportowanej na
dowolng inng geometrie i jej deformowanie

Tworzenie zlozen

Import / Export do formatu JT

Tworzenie dokumentacji technicznej

Tworzenie powierzchni poprzez definicie  zmiany
przekroju

Tworzenie powierzchni przez dopasowanie do
wybranych referencji punktow

Automatyczne tworzenie powierzchni przejsciowych
pomiedzy trzema  lub  wigcej  oddzielnymi
powierzchniami

Automatyczne upraszczanie geometrii

Dzielenie powierzchni izoklinami

Automatyczne dopasowanie geometrii do chmury
punktow

Modut do tworzenia dokumentacji plaskiej, zlozen i
czesci blaszanych

Modelowanie krzywych Spline co najmniej 5-tego
stopnia

Translatory dwukierunkowe: STEP, IGES, PARASOLID,
DWGIDXF, STL,

Edycja bezposrednia importowanych bryl dotyczaca w
szczegolnoéci: zmiana promieni zaokraglenia, $rednic
otwordw, usuwanie otworéw i promieni, zmiana
pochylenia $cianek i glebokosci kieszeni
Wymiarowanie w 3D zaimportowanych bryt i edycja
ksztattu bryl za pomoca tych wymiarow

Bezposrednie otwieranie plikow natywnych i innych
aplikacji w formatach (wymagane wszystkie): *.dwg,
*dxf, *.prt, *.sldprt, *.sldasm, *.prt.*, *asm.*, *jt, *x_{,
*x_b, *igs, *iges, *stp*step (203, 214, 242)*st,
* plmxml, *.par, *.asm, *.psm,

Mozliwo$¢ bezposredniego zapisu danych do plikow w
formatach (wymagane wszystkie):

*dwg, *.dxf, *pdf, *JT, *x_t, *x_b, *igs,"iges, *.stp,
*step (203, 214, 242), *stl, *.plmxml, *par, *.asm,
*.psm, *.pwd,

Praca z obiektami B-rep ilub obiektami siatkowymi
(fasetki, np. JT czy STL) jak z klasycznymi brytami B-rep
Zestaw specjalizowanych narzedzi umozliwiajacych
prace z siatkami zeskanowanych obiektow i skuteczne
odtwarzanie geometrii analitycznej

Modelowanie wieloobiektowe

Modelowanie elementow blaszanych (giete i ioczone) -
dokladne  (technologiczne)  rozwiniecia  modeli

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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blaszanych z  mozliwoscia  definiowania strefy
plastycznej podczas giecia, sterowane za pomocg pliku
z programu Excel maszynami do giecia i cigcia blach

Projektowanie elementow form i locznikow

Automatyczne generowanie wariantow czesci i Zozen

Sterowanie geometrig modeli z wykorzystaniem arkusza

kalkulacyjnego Excel

Parametryzacia  modeli importowanych  dzieki

technologii synchroniczne;

Kontrola jakosci geometrii i naprawa zaimportowanego

modelu

Mozliwos¢ edycji ksztattu i wymiaréw modeli brylowych

i powierzchniowych, nie posiadajacych historii

modelowania (np. zaimportowanych z formatow
osrednich) jaki i modeli natywnych z historig

Mozliwo$¢ uzycia funkcji edycji bezposredniej na

modelach parametrycznych bez naruszenia istniejacej

historii modelowania

Mozliwo$¢ konwersji modeli zaimportowanych na czesci

blaszane i ich rozwijania.

Analiza powierzchni i technologicznosci modelu

(wypraski, odlewy itp.)

Optymalizacja geometri pod katem wlasciwosci

fizycznych

Udostepnianie modeli wraz z uwagami i wymiarami — w

formatach: JT

Automatyczne generowanie rysunkéw 2D (widoki,

przekroje, wymiary itp.)

Automatyczne ~generowanie zaawansowanych list

czesci BOM (Bill of Materials) i tabel

Poréwnywanie rysunkéw 2D

3. Wymagania szczeg6towe do pakietu CAM

Pelna asocjatywno$¢ z modutem CAD

Pakiet do generowania $ciezek w zakresie toczenia |
frezowania (indeksowane, plynne) — automat wzdtuzny
(dwa kanaty, synchronizacja, facznie 10 osi)

Zmiana warto$ci posuwu bez koniecznoéci przeliczania
sciezki — dynamiczna aktualizacja czasu obrobki
Operacje frezowania 3-osiowego, 5-osiowego, toczenia
i wiercenia (synchronizacja)

Mozliwo$¢ wskazywania do obrébki tylko wybranych
powierzchni z modeli brylowych/ powierzchniowych z
automatycznym omijaniem pozostalych elementow
modelu

Synchronizacja w jednym $rodowisku maszyn 10-
osiowych (frezowanie, toczenie, wytaczanie)

Praca z peing kinematyka automatu CNC w $rodowisku
CAM (symulacja rzeczywistego kodu NC)

Manager synchronizacji do 2 kanatowej obrobki

Modut do tworzenia postprocesorow

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO
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Biblioteka typowych narzedzi skrawajacych i materialow

Mozliwosé tworzenia wiasnych bibliotek narzedzi,
bibliotek oprawek, baz parametrow obrobczych. Danete
dostepne w otwartych plikach tekstowych - z
mozliwoécig ich  wykorzystania na wszystkich
komputerach w sieci LAN, jak rowniez przez system
PDM.

Mozliwos$¢ analizy obrabianych detali - promienie, katy,
glebokosci, itp.

Automatyczne wyszukiwanie obszarow niedostatecznie
obrobionych i generowanie dla nich dodatkowych
programéw technologicznych

Mozliwosc weryfikacji przygotowanej technologii, przed
uruchomieniem zadania na obrabiarce (symulacja
obrobki, wykrywanie kolizj i przekroczenia parametrow
obrobkowych itd.)

Automatyczne tworzenie technologii obrébkowej z
wykorzystaniem stworzonych  bibliotek narzedzi i
parametrow

Mozliwos¢t tworzenia szablonow obrobek
dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi
ustawieniami systemu pod dang maszyng, mozliwos¢
zmiany postprocesora w danym szablonie

Kontrola pracy oprawki pod wzgledem jej kolizyjnosci z
materiatem

Pelna kontrola i omijanie uchwytow i elementow
mocujacych w obrébkach zgrubnych i wykariczajacych

Obliczanie minimalnego wysiegu narzedzia

Optymalizacja posuwu w narozach w obrobce zgrubnej
i wykanczajacej

Optymalizacja posuwu w zaleznosci od przekroju
warstwy skrawane)

Wysokowydajna obrobka zgrubna, ktorej ciezki oparte
s na spirali morficznej, umozZliwiajaca obrobke rowniez
twardych materiatéw z duzymi glebokoéciami skrawania
Wysokowydajna obrobka zgrubna z obrobka z ,dofu do
géry” oraz z automatycznym wygtadzaniem ,schodow”
powstatych po skrawaniu z duzymi gleboko$ciami
Kopiowanie  operacji obrobki miedzy  plikami
(kopiuj/wklej).

Mozliwos¢ zmiany kolejnosci operacji bez ponownego
przeliczanie $ciezek narzedzia

Zmiana polozenia bazy (punktu wzgledem ktorego
generuje sig kod NC) bez koniecznoéci przeliczania
sciezki

Mozliwos¢ wskazywania do obrobki tylko wybranych
powierzchni z modeli brylowych / powierzchniowych z
automatycznym omijaniem pozostalych elementow
modelu

Mozliwosé tworzenia szablondw obrobek
dedykowanych dla konkretnych maszyn, z zalecanymi
ustawieniami programu pod dang maszyne, mozliwos¢
zmiany postprocesora w danym szablonie

Mozliwo$é umieszczenia katalogu z ustawieniami CAM
na serwerze, do uzytku dla wszystkich komputerow w
sieci LAN — zmiany w jednym miejscu widoczne dia
wszystkich, backup z jednego migjsca
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Mozliwoé¢ przygotowywania obrobek wielostronnych
lub z wielu zamocowan w jednym pliku projektu.
Przenoszenie w ,locie” stanu przygotowki obrabianego
detalu pomiedzy réznymi zamocowaniami detalu - bez
zapisu do dodatkowych plikéw / dodatkowych obiektow
po$rednich

Kreatory obrobek - automatyczna $ciezka obrébcza dia
typowych detali

Rozbudowane funkcje CAD w module technologicznym
(CAM):  szkicownik, ~zaélepianie  powierzchniami
nieobrabianych obszaréw, bezposrednia / swobodna
edycja brylowych  elementow  geometrycznych
(promienie, pochylenia, odsunigcia powierzchni, itp.,
optymalizacja elementow brylowych pod katem ich
budowy

Praca na obiektach i krzywych: rzutowanie krzywych,
krzywe przecigcia, krzywe przekroju, odsunigcia 3D/3D
krzywych

Praca na zlozeniach: tworzenie/zarzadzanie ziozeniami,
relacje, kopie powiazane zlozer i komponentow

Edytor graficzny $ciezki narzedzia - do recznej edycji
drogi narzedzia w operacji

Podglad ilub generowanie kodu CLSF przed
postprocessingiem.

Generowanie kodu NC

Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje
pracy maszyny wykonywana w oparciu o $ciezke
narzedzia, generowana w module CAM

Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje
pracy maszyny wykonywana w oparciu o kod NC
pochodzacy z modulu CAM - symulacja dostepna
bezposrednio podczas tworzenia obrobek

Mozliwos¢ rozbudowy oprogramowania o symulacje
pracy maszyny w oparciu o kod NC pochodzacy z
innego zrodta - programy NC pisane recznie lub
pochodzace z innych systeméw CAM

Mozliwo$¢ rozbudowy oprogramowania o modul do
programowania i  symulacji  pracy  robotow
przemystowych

" wpisa¢ TAK jesli specyfikacja jest zgodna ze Specyfikacjq Istotnych Warunkéw Zamowienia, wpisaé NIE jesli specyfikacja
nie jest zgodna ze Specyfikacjg Istotnych Warunkow Zaméwienia

™ uzasadnic réwnowazno$c oferowanego rozwigzania (w przypadku zaoferowania rozwiazania innego niz okreslonego w
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia)

Miejscowost ..........ccovreuenee, AR s rr

(podpis i pieczeé wystawcy oferty)

PROJEKT WSPOLFINANSOWANY PRZEZ UNIE EUROPEJSKA Z EUROPEJSKIEGO FUNDUSZU ROZWOJU REGIONALNEGO

W






