Fundusze : Unia Europejska
i Europejskie RzecZPOSPOlIta E pARp Europejski Fundusz -

Polska Wschednia - Polska Gru pa PFR Rozwoju Regionalnego

Ryki, 27.07.2018

KONMEX Sp. z 0.0.,

ul. Dobra 8/3,

05-804 Pruszkow

Oddziat: ul. Przemystowa 11g, 08-500 Ryki.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/PW/2018

W zwigzku z planowang realizacjg projektu pn.. ,Wdrozenie do produkcji innowacyjnego, zastrzezonego urzadzenia
medycznego” w ramach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020, osi priorytetowej I: Przedsigbiorcza Polska
Wschodnia, dziafanie 1.3 Ponadregionalne powigzania kooperacyjne, poddziatanie 1.3.1 Wdrazanie innowacji przez MSP,
KONMEX Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig oglasza postepowanie na zamowienie zgonie z zasadg konkurencyjnosci
na zakup nastepujacych elementow projektu:

I.  Przedmiot zaméwienia:
1. Automat tokarski
Specyfikacja techniczna:

- sterowanie CNC: typu: Sinumerik, Fanuc, Heidenhain, Mitsubishi lub poréwnywalny, w polskiej wersji jezykowej,

- maksymalna $rednica obrabianego detalu od 30 do 32 mm,

- minimalna dtugos¢ obrabianego detalu: 200 mm,

- 0§ C we wrzecionie gtownym i przechwytujacym,

- automatyczny podajnik preta z magazynem przystosowany do podawania pretéw od dlugosci minimalnej 3 metry
przystosowany do pracy w petnym zakresie $rednic do automatu tokarskiego,

- pompa wysokiego cisnienia,

- minimum 4-gniazdowy uchwyt tulei na stronie przechwytu,

- wrzeciono glowne o obrotach min. 5000 obr/min z narzedziami napedzanymi poprzecznie o obrotach minimum 5000 obr/min
i indeksowang osig C o obrotach narzedzi minimum 5000 obr/min,

- przeciwwrzeciono o maksymalnej $rednicy detalu obrabianego od 30 do 32 mm i obrotach min. 5000 obr/min z indeksowang
osig C o obrotach narzedzi minimum 5000 obr/min,

- przy wrzecionie giownym minimalna ilo&¢ narzedzi do toczenia 5 szt. o przekroju trzonka narzedzia 16x16,

- masa netto automatu tokarskiego bez podajnika pretow nie mniejsza niz 3500 kg,

- transporter wirow z wyrzutem widrow,

- moc napedu wrzeciona glownego min.: 5 kW, przeciwrzeciona min.: 3,5 kW, narzedzi napedzanych min.; 1 kW,

- aufomatyczne centralne sterowanie z kontrolg poziomu oleju,

- zbiornik chlodziwa z czujnikiem poziomu i przeptywu o pojemnosci minimum 230 litrow,

- Zlacze USB lub RS232C do transferu danych na automat tokarski,

- 0$wietlenie przestrzeni roboczej,

- fransporter detali,

- wyrzutnik detali,

- czujnik wyrzucenia detali,

- czujnik zlamanego obcinaka,

- komplet narzedzi maszynowych,

- zespot pneumatyczny,

- licznik detali.
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Lp. Nazwa Opis llosé (szt.)
1 Oprawka napedzana Oprawka na‘pedzan’a do frezowania i wiercenia ER16 od 1
strony wrzeciona gléwnego
2 Oprawka napedzana IOprawka‘ napedzana 3-pozycyjna dwustronna do frezowania 1
i wiercenia ER16
3 Oprawka stafa Oprawka stafa do wiercenia od strony wrzeciona gléwnego 3
ER16
4 Oprawka stala Sg;%wka stata do wiercenia od strony wrzeciona gléwnego 9
5 Oprawka stala na wytaczak Opra\.\_fka staI’a na wytaczak @16 do wytaczania od strony 1
wrzeciona glownego
Oprawka modutowa katowa prawa do automatow tokarskich
na plytke DCMT. Komplet zawiera: 1) podstawa uchwytu na
Oprawka modulowa katowa prawa do | narzedzia - $rednica chwytu 2 2mm, diugosé chwytu 25 mm,
6 automatéw tokarskich typu wymiary podstawy 32,5x37 mm, grubo$¢ podstawy 8 mm; 2) 1
szwajcarskiego na plytke DCMT dystans o grubosci 30 mm; 3). uchwyt prawy na piytki
DCMT rozmiar 11 - grubo$¢ kofnierza7 mm, dlugosc czesci
roboczej 20 mm.
7 Oprawka stata ER16 Oprawka stala do wiercenia od strony przechwytu ER16 1
8 Oprawka stata do wytaczaka @16 Oprawka stata do wytaczaka @16 1
9 Oprawka napedzana ER16 Oprawka nalp@dzan’a do frezowania i wiercenia Er16 od 1
strony wrzeciona gléwnego
10 Zestaw wkladek do kanalu podajnika | Oprawka napedzana 3-pozycyjna dwustronna do frezowania 1
pretow i wiercenia ER16
; : Wiertlo weglikowe bez chlodzenia wewnetrznego, 6xD,
1 Wienio iwegliawe 21,5 chwyt @3 wg DIN 6536 - ksztalt HA L
12| Tulejka zaciskowa ER 20 @2-3 mm | Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @2-3 mm 1
Oprawka tokarska zewnetrzna prawa na dodatnie plytki
13 Oprawka tokarska rombowe 55°, na automaty tokarskie. Chwyt 16x16, diugosc 1
catkowita 150 mm.
Plytki rombowe z katem wierzchotkowym 55°, a= 7°, do
toczenia Srednio-wykanczajacego i wykanczajacego.
14 Plytka tokarska DCMT Umozliwiajgce famanie widra w srednim zakresie posuwow. 10
Ptytki z dodatnim katem natarcia redukujacym sity
skrawania.
Frez trzypidrowy do stali nierdzewnej @4 mm, walcowo-
15 Frez weglikowy @4 mm czotowy, diugo$¢ catkowita 50 mm, diugo$¢ czesci roboczej 1
4 mm
16| Tulejka zaciskowa ER 20 @3-4 mm | Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @2-3 mm 1
j . Wiertlo weglikowe bez chtodzenia wewnetrznego, @ 1,2
17 Wiertlo weglikowe @1,2 mm 4xD, chwyt @3 wg DIN 6537 2
18|  Tulejka zaciskowa ER 16 @2-3 AA Tulejka za:mslfowa spr@?ysta ER16 DIN 6499 bardzo 1
dokladna 'AA’, z pokryciem
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Oprawka tokarska do przecinania na
plytki piecioostrzowe
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Oprawka tokarska zewnetrzna prawa do przecinania i
rowkowania na piytki wymienne piecioostrzowe o $rednicy
24 mm, chwyt 16x16, diugos¢ catkowita 120 mm. Minimalna
szerokoS¢ przecinania 0,5, maksymalna szerokosc
przecinania 3,2 mm.

20

Plytka piecioostrzowe

Plytki do przecinania i rowkowania piecioostrzowe o
Srednicy 24 mm i grubosci 4 mm. Szeroko$¢
przecinania/rowkowania 1,4 mm, maksymalna
gleboko$¢/érednica przecinania 2 mm.

21

Plytka piecioostrzowa

Plytki do przecinania i rowkowania piecioostrzowe o
srednicy 24 mm i grubosci 4 mm. Szeroko$é
przecinania/rowkowania 1,5 mm, maksymalna
glebokosé/srednica przecinania 5 mm, promien naroza 0,1
mm

22

Plytka piecioostrzowa

Plytki pigcioostrzowe o srednicy 24 mm i grubosci 4 mm do
gwintu metrycznego zewnetrznego o skoku 0,5 mm.

23

Plytka piecioostrzowa

Plytki do przecinania prawoskoéne piecioostrzowe o
$rednicy 24 mm z krawedzig tnaca pod katem 6 stopni.
Szerokos¢ przecinania 1,5 mm, promien naroza 0,06 mm.

24

Plytka piecioostrzowa

Plytki do przecinania lewosko$ne pigcioostrzowe o $rednicy
24 mm z krawedzig tnaca pod katem 6 stopni. Szeroko$c
przecinania 1,5 mm, promien naroza 0,06 mm.

25

Wiertto weglikowe @9,8

Wiertlo weglikowe z chtodzeniem wewnetrznym, @ 9,8 5xD,
chwyt @10 wg DIN 6537

26

Tulejka zaciskowa ER 20 SEAL @9-10

Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @9-10, uszczelniona do
ci$nienia chlodziwa 100 bar z pokryciem.

27

Oprawka weglikowa do wytaczania
ksztattowego

Oprawka weglikowa do wytaczania ksztattowego i
wewnetrznego rowkowania z wymienna plytka. Srednica
otworu wytaczania min 8 mm. Diugos¢ calkowita 100 mm,
Max gtebokesé rowka 1,5 mm. Szerokosé min. rowkowania
0,5 mm, maksymaina szerokos¢ rowkowania 4 mm

28

Plytka do wytaczania ksztaltowego

Plytki do wytaczania ksztaftowego i wewnetrznego
rowkowania. Srednica otworu wytaczania min 8 mm. Kat
pochylenia ostrza plytki 18 stopni. Promien naroza 0,15 mm.

29

Uchwyt do mocowania mini-wytaczakéw

Uchwyt dwustronny do mocowania mini-wytaczakow z 2
srednicami otworow mocujacych: 6 i 8 mm. Srednica
zewnetrzna uchwytu 22 mm. Dlugo$¢ catkowita 90 mm.

30

Oprawka do wytaczania

Oprawka do wytaczania, rowkowania i gwintowania z
wymienna plytka. Srednica otworu wytaczania min 8 mm.
Maksymalna gtebokos¢ rowkowania 1,5 mm. Diugo$é
catkowita 92 mm. Srednica chwytu @12 mm, dlugosé czede
roboczej 16 mm,

31

Plytka do wytaczania gwintu
wewnetrznego

Piytki niepetnoprofilowe 60" do toczenia gwintow
wewnetrznych. Srednica otworu wytaczania min 8 mm.

10

32

Oprawka do toczenia z tylnym i
przednim mocowaniem do automatow
tokarskich z plytkg dwustronng

Oprawka do toczenia z tylnym i przednim mocowaniem do
automatow tokarskich z wymienng plytkg dwustronna.
Chwyt 16x16mm. Dlugos¢ catkowita 125mm,

33

Plytki dwustronne do oprawki do
toczenia z tylnym i przednim
mocowaniem do automatow tokarskich

Plytki dwustronne do oprawki do toczenia z tylnym i
przednim mocowaniem do automatow tokarskich. Grubo$c
calkowita plytki 3 mm, szeroko$¢ ostrza 1,5 mm.
Maksymalna $rednica toczenia poprzecznego 32 mm.
Promien naroza 0,08 mm. Diugos¢ catkowita plytki 22 mm,
szeroko$¢ catkowita 7 mm.,
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Wiertlo weglikowe bez chtodzenia wewnetrznego @31, 3xD,
chwyt @6 wg DIN 6537. Dlugosé catkowita 62 mm.

35

Tulejka zaciskowa ER16 SEAL 5- 6

Tulejka zaciskowa sprezysta ER 16 @5-6, uszczelniona do
cisnienia chiodziwa 100 bar z pokryciem.

36

Wiertto weglikowe @ 4,1 mm

Wiertlo weglikowe z chlodzeniem wewnetrznym, @ 4,1 5xD,
chwyt @6 wg DIN 6537. Diugosc calkowita 74 mm.

37

Tulejka sprezysta ER16 SPR 5- 6

Tulejka zaciskowa sprezysta ER 16 @5-6, DIN 6499 z
pokryciem.

38

Frez weglikowy @4 mm

Frez dwuostrzowy peinoweglikowy @4, kat pochylenia
ostrza 30°, srednica chwytu @6, diugosc czesci roboczej
12mm

39

Frez weglikowy @2 mm

Frez dwuostrzowy pelnoweglikowy @2, kat pochylenia
ostrza 45°, $rednica chwytu @6, diugosé czesci roboczej 7
mm

40

Oprawka do przecinania i rowkowania
na plytki dwustronne

Oprawka prawa do przecinania i toczenia rowkéw na plytki
dwustronne, trzpien wzmocniony z otworami chiodziwa.
Minimalna szeroko$¢ rowkowania 1,9 mm, maksymalna
szeroko$¢ rowkowania 2,5 mm. Chwyt 20x20. Dlugo$¢
catkowita 140 mm. Maksymalna $rednica przecinania 17,
5mm.

41

Plytka dwustronna do przecinania i
toczenia rowkow

Ptytka dwustronna do przecinania i toczenia rowkow do stali
nierdzewnej, szerokos¢ plytki 2 mm, diugos¢ catkowita 19,8
mm, promiefi naroza 0,2 mm.

10

42

Wielofunkcyjne narzedzie do wiercenia,
wytaczania, toczenia, toczenia
zewnetrznego i toczenia wewnetrznego.

Wielofunkcyjne narzedzie do wiercenia, wytaczania,
toczenia, toczenia zewnetrznego i toczenia wewnetrznego z
plytkg centraing i peryferyjna. Srednica wiercenia 16 mm,
dlugos¢ czesci roboczej 36 mm, diugosc czesci chwytowej
50 mm, $rednica chwytu 20 mm.

43

Plytka centralna do narzedzia
wielofunkcyjnego

Plytka centralna do narzedzi wielofunkcyjnych. Dwie
krawedzie thace o dodatnich katach, przeznaczone do
twardych materiatow i obrobki przerywanej. Rozmiar plytki:
diugos¢ 8,4 mm, szerokos¢ 8,4 mm, grubosé 3,18 mm,
promien naroza 0,4 mm.

10

44

Frez fazujacy/poglebiacz stozkowy 90°
weglikowy

Frez fazujacy/poglebiacz stozkowy 90° weglikowy, @10,
$rednica chwytu 10mm, dlugosc catkowita 72mm, dlugosé
czesci roboczej 20mm.

45

Tulejka zaciskowa sprezysta ER16 9-10

Tulejka zaciskowa sprezysta ER 16 @9-10, z pokryciem.

46

Wiertto 3xD z gtowicami wymiennymi
26,9 mm

Wiertlo 3xD z glowicami wymiennym @86,9, cylindryczny
chwyt @12 i kotnierzem @16. Chiodzenie wewnetrzne.
Dlugosc czesci roboczej 21,2 mm, dlugosé czesci
chwytowej 45 mm. Dlugo$é calkowita 78,8 mm.

47

Glowica wymienna do wiertia @6,9 mm

Glowica wymienna do wiertia @6,90. Glowica wiertarska z
zaokraglong krawedzig fnaca, dostepna w odstepach co 0,1
mm do stali weglowych i stopowych oraz zeliwa.

48

Wiertlo weglikowe @3,2 mm

Wiertlo weglikowe z chfodzeniem wewnetrznym, @ 3,2 5xD,
chwyt @6 wg DIN 6537. Dlugo$¢ czesci roboczej 23 mm.
Dlugos¢ catkowita 66 mm.

49

Tulejka zaciskowa ER20 SEAL 5- 6

Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @5-6, uszczelniona do
cisnienia chtodziwa 100 bar z pokryciem.

50

Mini-wytaczak do @4,4 mm

Mini-wytaczak weglikowy do wytaczania @44, $rednica
chwytu Smm, dlugo$¢ czesci roboczej 30 mm, diugosé

catkowita 45 mm.
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Uchwyt do mini-wytaczakow o $rednicy @5, duza

Uchwyt do macowania mini-wytaczakow powtarzalno$¢ mocowania, szybkie indeksowanie plytki i

51 o Srednicy @5 mm orientacja mocowania. Srednica chwytu 20 mm, diugosé 1
y czesci chwytowej 118 mm, dlugosc catkowita 150 mm,
srednica czesci mocujacej mini-wytaczak 14,5 mm.
; ; ; . | Frez fazujacy/pogtebiacz stozkowy 90° weglikowy, @6,
92 Frez taztjggyiie sbidc siodkawy 0 srednica chwytu 6 mm, dlugos¢ catkowita 57 mm, dlugo$é 2

weglikowy czesci roboczej 12 mm.

Frez wykanczajacy weglikowy czteropiérowy @5 mm,
53 Frez weglikowy @5 mm diugosc czesci roboczej 14 mm, $rednica chwytu 5 mm, 2
diugos¢ catkowita 50 mm, do stali nierdzewnej

54 Tulejka zaciskowa sprezysta ER20 @4- | Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @4-5 mm, DIN 6499 z 1
5mm pokryciem.
Frez wykanczajacy weglikowy czteropidrowy @4 mm,
55 Frez weglikowy @4 diugos¢ czesci roboczej 12 mm, Srednica chwytu 4 mm, 2
dlugos¢ cafkowita 50 mm, do stali nierdzewne;
56 Tulejka zaciskowa sprezysta ER20 @3- | Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @3-4 mm, DIN 6499 z 1
4 mm pokryciem.
Frez wykanczajacy weglikowy czteropidrowy @3 mm,
57 Frez weglikowy @3 mm diugosé czesci roboczej 10 mm, $rednica chwytu 3 mm, 2
diugos¢ calkowita 38 mm, do stali nierdzewnej
58 Tulejka zaciskowa sprezysta ER20 @2- | Tulejka zaciskowa sprezysta ER 20 @2-3, DIN 6499 z 1
3 pokryciem.
Wiertlo weglikowe specjalne trzystopniowe. Dlugo$¢
catkowita 40 mm, $rednica czesci chwytowej 3 mm, diugosé
. i ; czesci chwytowej 28 mm. Wiertto do wykonania otworu o
59 Wiertio weglikowe specialng nastepujgcych $rednicach: 1,9 mm na gleboko$é 2 mm 1

rzystopniowe zakonczony fazkg 90°; 2,1 mm na glebokosé 2 mm

zakonczony fazkg 90°; 2,6 mm na glebokosé 4mm
zakonczony fazka 90",

Miejsce inwestycji — oddzial Zamawiajacego: ul. Przemystowa 11g, 08-500 Ryki

Dokumentacja projektowa zlozona w ramach Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020, osi priorytetowej |:
Przedsigbiorcza Polska Wschodnia, dziatanie 1.3 Ponadregionalne powiazania kooperacyjne, poddziatanie 1.3.1 Wdrazanie
innowacji przez MSP stanowi tajemnice przedsigbiorstwa.

Przedmiot zamoéwienia musi zosta¢ spefniac wskazane wymogi w specyfikacji technicznej. Przedmiot umowy zostanie
dostarczony przez Dostawce/Oferodawce — nie dopuszczamy podwykonawstwa. Dostawca wykona przedmiot zaméwienia,
woparciu o wymagane przepisami prawa certyfikaty i aprobaty techniczne oraz speiniajacych wymogi - zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa. Ponadto dostarczane urzadzenie bedzie nowe | w odpowiedniej klasie
jakosci.

Etapy i terminy postepowania ofertowego:

| Przeslanie prawidiowo podpisanej tj. przez osobe uprawniong do reprezentowania Dostawcy, Zalacznika nr 1 - draft

oferty wraz z zafacznikami do dnia 06.08.2018 roku.

Prosze o wskazanie ceny z uwzglednieniem wymagan technicznych przedstawionych w niniejszej dokumentacii
(rownowaznych |ub lepszych - obowiazek udowodnienia rozwiazarn réwnowaznych lub lepszych spoczywa na
Dostawcy). Jezeli w dokumentaciji technicznej oraz w opisie przedmiotu zaméwienia zastosowano wskazanie nazwy
wiasnej lub technologii, Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwiazan czy technologii i rozwiazan réwnowaznych,
ti. nieobnizajacych standardéw oraz wymagan technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych okreslonych przez
Zamawiajacego, jednakze udowodnienie spehienia réwnowaznosci, jak wskazano, spoczywa na Dostawcy.
Niezalgczenie dokumentacii potwierdzajacej réwnowazno$é bedzie stanowito podstawe do odrzucenia oferty z uwagi
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na brak spetnienia warunkéw formalnych. Ostateczna ocena réwnowaznosci zostanie przeprowadzona przez

Zamawiajacego.

Oferowana cena musi zawiera¢ wszystkie wymagania stawiane ninigjszym zapytaniem oraz obejmowac wszystkie koszty,
jakie poniesie Oferent w zwigzku z realizacjg umowy zawartej w wyniku wyboru oferty.

Oferowana cena powinna by¢ ceng netto (j. bez podatku VAT).

Waluty dopuszczalne w zamowieniu to: PLN, EURO, DOLAR AMERYKANSKI. Wszystkie rozliczenia zwigzane z realizacjg
zamowienia dokonywane bedg w przedstawionej walucie.

Kody CPV przedmiotu zamowienia:

- 42000000-6 Maszyny przemyslowe
- 42621100-6 Tokarki sterowane komputerowo
- 42670000-3 Czesci i akcesoria do obrabiarek

Termin wykonania zaméwienia:

Termin rozpoczecia realizacji zaméwienia, nie pozniej niz 31 sierpnia 2018r. Przez termin rozpoczecia realizaci
zamowienia rozumnie sig date podpisania Umowy.

Termin zakonczenia dostawy nastapi nie pozniej niz 1 miesiac od daty podpisania Umowy.

[ll. Warunki udziatu w postgpowaniu dla wszystkich czesci:

Do postgpowania zostang dopuszczeni oferenci speiniajacy nastepujace warunki:

1.

£

Posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakladaja
obowiazek ich posiadania.

Posiadanie wiedzy i doswiadczenia nalezytego wykonania zamowienia.

Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia.
Znajdowanie sig w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej wykonanie zaméwienia w wstepnie ustalonym
terminie. Warunkiem udziatu w postgpowaniu jest podpisanie oswiadczenia dot. sytuacii ekonomicznej i finansowe;
na formularzu ofertowym oraz zalaczenie oryginalu badz kopii potwierdzonej za zgodnosé z oryginalem zaswiadczen
z Zakfadu Ubezpieczen Spolecznych o niezaleganiu ze sktadkami oraz z Urzedu Skarbowego o niezaleganiu
w podatkach, wystawionych w terminie nie wczesniejszym niz miesiac przed zlozeniem oferty. Brak ww.
zaswiadczen stanowi podstawe do odrzucenia oferty z przyczyn formalnych.

Oferenci nie moga by¢ powigzani z Zamawiajacym osobowo lub kapitalowo (wykluczenie) tzn. nie wystepuja
wzajemne powigzania migdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciagania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwiazane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegélnosci na:

1) Uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spéiki osobowej;

2)  Posiadaniu co najmniej 5% udziatow akcji;
3)  Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;
4) Pozostawaniu w zwigzku malzefiskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki
lub kurateli.
Warunkiem udzialu w postepowaniu bedzie dostarczenie prawidiowo podpisanej tj. przez osobe uprawniong do
reprezentowania Oferenta, Zalgcznika nr 1 — oferty, specyfikacji technicznej pozwalajacej ocenié parametry
techniczne oferowanego rozwigzania oraz (jezeli dotyczy) uzasadnienie rownowaznosci danego rozwigzania
technicznego.

Zamawiajacy w celu potwierdzenia spelnienia w/w warunkow wymaga przediozenia nastepujgcych dokumentow:

Dostarczenie prawidtowo podpisanej oferty i zapoznanie sig z specyfikacja techniczng, nastepnie na tej podstawie;

1) Ztozenie oferty zawierajace;:
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Nazwe, adres i NIP wykonawcy

Date wystawienia oferty

Dane pozwalajace ocenic oferte i przyzna¢ punkty w ramach kryteriow punktowanych
Termin waznosci oferty

Cene netto i brutto

2) Zalaczenie oryginalu badz kopii potwierdzonej za zgodnos¢ z oryginalem zaswiadczen z Zakladu Ubezpieczen Spolecznych
0 niezaleganiu ze skladkami oraz z Urzgdu Skarbowego o niezaleganiu w podatkach, wystawionych w terminie nie
wezesniejszym niz miesigc przed zlozeniem oferty.

3) Przediozenie specyfikacji techniczne;.

4) Przediozenie specyfikacji technicznej wraz z uzasadnieniem rownowaznosci rozwiazania (jezeli dotyczy).

9) Zlozenie na ofercie o$wiadczen o nastepujacej tresci:

¢  Wykonawca o$wiadcza, Ze zna i akceptuje warunki realizacji zamowienia okreslone w zapytaniu ofertowym oraz
nie wnosi zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie.

e Wykonawca o$wiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnoci lub czynnosci, jezeli
przepisy prawa nakladajg obowigzek ich posiadania.

* Wykonawca, o$wiadcza ze posiada niezbgdng wiedze i doswiadczenie umozliwiajgce prawidlowa realizacje
Zamowienia.

*  Wykonawca oswiadcza, ze znajduje sig w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia
w wstepnie ustalonym terminie.

e Wykonawca o$wiadcza, Ze dysponuje odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia.

e Wykonawca oswiadcza, ze nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania
osobowe lub kapitatowe rozumie sig wzajemne powigzania pomigdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi
do zaciagania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego
czynnoSci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczegolnosci na;

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spolki cywilnej lub spotki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 5% udzialow lub akcji;

c) pelnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub pozostawania w stosunku
przysposobienia, opieki lub kuratel;

e) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnosci tych osob

Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert czgéciowych. Oferty niekompletne i nie zawierajace peinego zakresu przedmiotu
zamowienia okreslonego w zadaniu zostang odrzucone z powodu bledéw formalnych.

Oferty dostarczone Zamawiajacemu po terminie sktadania ofert nie beda przyjete. Skuteczne zlozenie oferty oznacza
otrzymanie oferty przez Zamawiajacego przed uplywem terminu skladania ofert. Zmiany albo wycofanie oferty przez
oferenta przed uptywem terminu sktadania ofert sq dopuszczalne.

Zamawiajacy dokona ich oceny. W trakcie oceny ofert Zamawiajacy moze wzywac oferentéw do zlozenia wyjasnien
dotyczacych ztozonych przez nich ofert,

W przypadku kiedy oferta nie spefnia wskazanych w zapytaniu ofertowym, minimalnych wymagan technicznych, zostanie
odrzucona ze wzgledu na niespetnienie wymagan formalnych i nie bedzie podlegata dalszej ocenie.

Koriczac procedurg oceny ofert Zamawiajacy podejmie decyzje o wyborze najkorzystnigjszej oferty.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty, W kazdym czasie postepowania
przetargowego dotyczacego wyboru wykonawcy, Zamawiajacy ma prawo do jego zakonczenia bez wyboru
jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystuguja wobec Zamawiajgcego jakiekolwiek roszczenia z tego tytulu.
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e  Zamawiajgcy ma prawo do anulowania czesci lub cafosci zapytania ofertowego bez podania przyczyny w kazdym
momencie postepowania.

IV.  Termin waznosci oferty: minimum 30 dni. Termin liczony od daty uptywu terminu dostarczenia ofert.

V. Kryteria oceny i wyboru ofert:

1) Oferty zostang ocenione przez Zamawiajacego w oparciu o nastepujace kryteria dla kazdej czesci:

kryteria oceny ofert waga maksymalna liczba punktéw
a) cena netto w PLN 60% 60
b) okres gwarancji na dostarczone 30% 30
urzgdzenie wraz z osprzetem
¢) czas reakcji pomocy technicznej 10% 10

Sposob przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty:

a) Punkty w ramach kryterium ceny netto w PLN beda przyznawane wg nastepujacej formuly:

C min
AN= - x 100 x 60%
Cr

C min - cena minimalna w zbiorze
C r—cena oferty rozpatrywanej
An —ilo$¢ punktow przyznana ofercie

b) Punkty w ramach kryterium okres gwarancji na dostarczone urzgdzenie wraz z osprzetem wyrazony w latach bedg
przyznawane wg nastepujacych przedziatow:

e okres gwarancji na dostarczone urzadzenie wraz z osprzetem: do 1 roku — 0 punktow
*  okres gwarancji na dostarczone urzgdzenie wraz z osprzetem: od jednego do dwoch lat — 20 pkt.
okres gwarancji na dostarczone urzadzenie wraz z osprzetem: powyzej dwéch lat — 30 pkt

c)  Punkty w ramach kryterium czas reakcji pomocy technicznej (czas od odebrania zgioszenia o usterce do udowodnionego
momentu rozpoczecia pracy nad rozwiazaniem problemu technicznego wyrazony w godzinach (h)) bedq przyznawane
wg nastepujacych przedziatow:

o  Czas reakcji pomocy technicznej: powyZej 48 h: 0 pkt

e Czas reakcji pomocy technicznej: ponizej 48 h: 10 pkt

VI. Opis sposobu przygotowania i sktadania ofert:

= Oferent moze zlozy¢ tylko jedng oferte.
= Ofertg nalezy przygotowac w jezyku polskim w formie pisemnej, w sposob czytelny.
= W ofercie prosze o zawarcie nastepujacych informagji:

1) Numer zapytania ofertowego (oferta musi na niego odpowiadac)

2)  Pelng nazwe oferenta.
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) Date wystawienia oferty.
) Termin waznosci oferty.
) Wyceng poszczegolnych elementow — przedmiotu niniejszego zapytania ofertowego.
) Okres gwarancji na dostarczone urzgdzenie wraz z osprzetem.
) Cazas reakcji pomocy technicznej
Do oferty nalezy dolaczy¢:
oryginalu badz kopii potwierdzonej za zgodno$¢ z oryginalem zaswiadczen z Zakladu Ubezpieczen Spolecznych
o niezaleganiu ze sktadkami oraz z Urzedu Skarbowego o niezaleganiu w podatkach, wystawionych w terminie nie
wczesniejszym niz miesiac przed zlozeniem oferty.

Przedlozenie specyfikacji technicznej.
Przediozenie specyfikacji technicznej wraz z uzasadnieniem rownowaznosci rozwigzania (jezeli dotyczy).

~ O U1

Formularz oferty, wszystkie dokumenty i o$wiadczenia, zlozone wraz z oferta, musza byé podpisane przez osoby
upowaznione do reprezentowania Oferodawcy (zgodnie z dokumentem rejestrowym).
Oferte nalezy zlozy¢ do dnia 06.08.2018 w jeden z ponizszych sposobow:
= osobiscie w siedzibie firmy: ul. Przemystowa 11g, 08-500 Ryki:
*  poczty, listem poleconym, kurierem na adres firmy: ul. Przemystowa 11g, 08-500 Ryki, z opisem koperty nr
zapytania ofertowego;
e poczty elekironiczng na adres mailowy: a.zuchniarz@konmex.com
W przypadku przestania oferty pocztg lub przesytka kurierskg do Zamawiajgcego, nalezy wziaé pod uwage, ze
terminem jej dostarczenia (zlozenia) Zamawiajacemu jest jej wplyw do migjsca oznaczonego przez
Zamawiajacego, jako miejsce sktadania ofert.
Zaleca sig, aby wszystkie kartki oferty ponumerowac kolejno i trwale spia¢ (w przypadku dostarczenia w formie
papierowej).
Zadostarczenie oferty w inne miejsce niz wskazane powyzej lub pozostawienie awizo i zwigzaneqo z tym terminem
odbioru, Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci.
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$¢ udzielenia zaméwien uzupeiniajacych, wykonawcy wybranemu zgodnie
z zasada konkurencyjnosci, w okresie jednego roku od udzielenia zaméwienia podstawowego, przy czym
zamowienie uzupetniajace nie moze przekroczy¢ 10% kwoty z wybranej oferty.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia zmian w umowie niezbednych do sprawnej realizacji prac,
w szczegoinosci:
1. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ wydiuzenia terminu wykonania przedmiotu umowy w szczegolnie
uzasadnionych przypadkach.
2. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w przypadku zmiany termindw i warunkow platnosci - pod
warunkiem zgloszenia przez Wykonawce takiego zamiaru i otrzymania stosownej zgody Zamawiajacego.
3. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku gdy nastapi zmiana powszechnie
obowigzujacych przepisow prawa w zakresie majacym wplyw na realizacje przedmiotu umowy.
4. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w przypadku zaistnienia okolicznosci spowodowanych
czynnikami zewngtrznymi, oraz/lub okolicznosciami sity wyzszej.
9. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ dokonania zmian w tresci umowy w stosunku do tresci oferty na podstawie,
ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, ktore nie wplywajg w istotny sposéb na przedmiot zamowienia oraz nie
prowadza one do zmiany charakteru umowy.
Dopuszczalne sg wszelkie zmiany nieistotne rozumiane w ten sposob, ze wiedza o ich wprowadzeniu na etapie
postepowania o zamowieni nie wplynetaby na krag Wykonawcow/Oferentow ubiegajacych sie o zamowienie, ani na
wynik postepowania.
Wszelkie powyzsze postanowienia stanowig katalog zmian, na ktére Zamawiajacy moze wyrazic zgode. Nie
stanowig jednoczesnie zobowigzania Zamawiajgcego do wyrazenia takiej zgody. Wniosek o zmiane postanowien
umowy musi by¢ wyrazony na pismie. Zmiana umowy moze nastapi¢ wylacznie w formie pisemnego aneksu pod
rygorem niewaznosci.
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VII.  Wybor oferty:

7.1 Zamawiajacy dokona oceny najkorzystniejszej oferty, co zostanie udokumentowane stosownym protokotem.
7.2 Informacja z przeprowadzonego postepowania zostanie przeslane wszystkim Oferentom, ktorzy zlozyli poprawne
formalnie i merytorycznie oferty.

VIil. Postanowienia koncowe:

8.1 Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwofania lub zamkniecia postepowania wyboru Oferenta bez podania
przyczyn.

8.2 Zamawiajgcy moze w toku badania i oceny ofert zada¢ od Oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci zlozonych ofert.

8.3 Zamawiajacy informuje, Ze przedmiotowe zapytanie nie stanowi oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego

8.4 Zamawiajacy wykluczy z postepowania Oferentow, ktorzy nie spefniaja warunkéw udziatu w postepowaniu lub zlozg
oferte wadliwg formalnie.

8.5 Oferte Oferenta wykluczonego z postepowania uznaje sie za odrzucona,

8.6 Oferenci ponosza wszelkie koszty wiasne zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty, niezaleznie od wynikow
postepowania;

8.7 Zamawiajacy zastrzega sobie uprawnienie do zamkniecia postepowania bez dokonywania wyboru oferty lub do
uniewaznienia postepowania bez podawania przyczyny,

8.8 Z wybranym Oferentem zostanie podpisana umowa.

8.9 Niniejsze zapytanie ofertowe zostato zamieszczone na stronie internetowe;:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ oraz wystane elektronicznie.

8.10 Osoba do kontaktu w ramach zapytania ofertowego jest Pan Andrzej Zuchniarz, pytania dotyczace zapytania
ofertowego mozna zadawa¢ za pomocg e-mail: a.zuchniarz@konmex.com lub dzwoniac pod numer: +48 503-765-
058

8.11 Administratorem danych osobowych w rozumieniu przepiséw Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) 2016/679 jest KONMEX Sp. z 0.0., ul. Dobra 8/3, 05-804 Pruszkow.
Przetwarzanie danych osobowych jest zgodne z prawem i speinia warunki, o ktorych mowa art. 6 ust. 1 pkt. c) oraz
art. 9 ust. 2 pkt. g) Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679. Dane sg przetwarzane
wylgcznie w celu zapewnienia warunkow realizacji zasady konkurencyjnosci, na podstawie:
* Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) Nr 1303/2013 z dnia 17 grudnia 2013 . ustanawiajgcego
wspolne przepisy dotyczace Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spolecznego, Funduszu Spéjnosci, Europejskiego Funduszu Rolnego na rzecz Rozwoju Obszarow Wiejskich oraz
Europejskiego Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz ustanawiajacego przepisy ogolne dotyczace Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu Spojnosci i Europejskiego
Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz uchylajacego rozporzadzenie Rady (WE) nr 1083/2006
(Dz.U.UE.L.2013.347.320).
* Ustawy o finansach publicznych (Dz.U. 2017 r. poz. 2077).
Dane osobowe bedg przechowywane do czasu zakoficzenia przedmiotowego postepowania nr 1/PW/2018 tj.
dokonania wyboru najlepszej oferty i podpisania umowy wspolpracy.
Kazda osoba fizyczna, ktérej dane osobowe beda przetwarzane w ramach przedmiotowego postepowania ma prawo
dostgpu do tresci swoich danych i ich uzupelnienia, uaktualnienia lub sprostowania. Kazda osoba fizyczna, ktorej
dane osobowe beda przetwarzane w ramach przedmiotowego postepowania ma prawo do wniesienia skargi do
organu nadzorczego, ktorym jest Prezes Urzedu Ochrony Danych Osobowych. Przetwarzanie danych osobowych
wramach przedmiotowego postgpowania nie wymaga zidentyfikowania osoby, ktérej dane dotycza,

Z powazaniem,
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